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Özet

Bu çalýþmada, tekstil sanayiinde boYalna ünitelerinde çözücü olarak
kullanýlan gazyaðýmn gerikazaným yöntemi araþtýnlrnýþtýr. Kaynaýna noktasý
200 oC dan daha yüksek çözücüler için adsorpsiyon-desorpsiyon yönteminin
uygun olmadýðý bilinmektedir. Gazyaðýmn kaynama aralýðý 170-250 oC
olduðundan buharlanmn yoðuþtunýlarak geri kazanýlmasý gerekmektedir.
Havadaki deriþimi 4000 ppm (alt patlama limitinin yüzde otuz üçü) olan
gazyaðý buharlanmn, 5°C a kadar soðutulmasý ile kuramsal temelde %96
oranýnda yoðuþtunýlabileceði hesaplandý. Deneysel çalýþma bu oranýn % 48
olduðunu gösterdi. Basma fabrikalannda % 20'nin üzerindeki her verim
tasarruf imkaný saðlar.

1. Giriþ

Basma fabrikalarýnda gazyaðý boya çözücü olarak kullanýlýr. Hazýrlanan boya patýnýn
bir kilogramý 0,350 kg gazyaðý içerir. Bu boya patý baský makinalan yardýmýyla
materyal üzerine basýlýr. Islak materyal kurutuculardan geçirilir ve gazyaðý, su ve
diðer uçucular materyalden uzaklaþtýnlýr. Kurutucudan atýlan gaz karýþýmýnda
gazyaðý buhar oranýnýn emniyet açýsýndan, 4000 ppm i geçmemesi istenir. Bu oran
gazyaðý buhan için hacimce %1,16 olan alt patlama sýnýnnýn %33' üdür [1].

Bu buharlarýn geri kazaným için, ya adsorpsiyon-desorpsiyon ya da soðutarak

yoðuþturma yöntemleri uygulanýr. Adsorpsixon-desorpsiyon yönteminde çözücü
buharlarý düþük sýcaklýklarda aktif karbon tarafýndan adsorplanýr. Adsorplanmýþ
buhar, yüksek sýcaklýk ve düþük basýnçta desorbe edilerek aktif karbondan ayrýlýr.
Böylece aktif karbon tekrar absorplama iþlemi için hazýr hale gelir. Desorbe olan
buhar ise bir yoðuþturucudan geçirilerek geri kazanýlýr. Adsorpsiyon-desorpsiyon
yöntemi daha çok kaynama noktasý düþük (200°C nýn altýnda) çözücüler için
uygulanýr. Kaynama noktasý yüksek çözücüterin desorpsiyonu yüksek sýcaklýk
gerektirir. Bu ise hem enerji tüketimini artýrýr, hem de aktif karbonunun yapýsýný
bozarak adsorplama kapasitesini düþürür [2]. Gazyaðýnýn normal kaynama aralýðý
170-250°C olduðundan bu yöntem uygun olmayacaktýr.

Gazyaðý buharý içeren havanýn soðutulmasý ile buharýn yoðuþturulup geri
kazanýlmasý diðer bir yöntem olarak araþtýrýlmalýdýr. Buhar oraný ne kadar yüksek ise
yoðuþtUTma verimi de o kadar yüksek olur. Kurutucudan çýkan gaz karýþýmýnda ise
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