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Ozet

Bu caligmada, tekstil sanayiinde boyama Iiinitelerinde ¢6ziicii olarak
kullamlan gazyagimin gerikazanim yontemi aragtirilmigtir. Kaynama noktast
200 °C dan daha ytiksek coziiciiler igin adsorpsiyon-desorpsiyon yonteminin
uygun olmadifn bilinmektedir. Gazyagimin kaynama araligi 170-250 °C
oldugundan buharlarinin yogugsturularak geri kazanilmasi gerekmektedir.
Havadaki derisimi 4000 ppm (alt patlama limitinin ylizde otuz iigli) olan
gazyagt buharlanimin, 5°C a kadar sogutulmasi ile kuramsal temelde %96
oraninda yogusturulabilecegi hesaplandi. Deneysel ¢aligma bu oranin % 48
oldugunu gosterdi. Basma fabrikalarinda % 20’nin tizerindeki her verim
tasarruf imkam saglar.

1. Girig

Basma fabrikalarinda gazyag: boya ¢oziicii olarak kullamlir. Hazirlanan boya patinin
bir kilogramu 0,350 kg gazyag: icerir. Bu boya pati baski makinalan yardimiyla
materyal iizerine basilir. Islak materyal kurutuculardan gegirilir ve gazyag, su ve
diger ugucular materyalden uzaklastirilir. Kurutucudan atilan gaz kangiminda
gazyag1 buhar oranimn emniyet agisindan, 4000 ppm i gegmemesi istenir. Bu oran
gazyag buhar icin hacimce %1,16 olan alt patlama simirinin %33’ tdiir [1].

Bu buharlarin geri kazamm igin, ya adsorpsiyon-desorpsiyon ya da sogutarak
yogusturma ydntemleri uygulamir. Adsorpsiyon-desorpsiyon yonteminde ¢oziicii
buharlar: diigiik sicakliklarda aktif karbon tarafindan adsorplanir. Adsorplanmug
buhar, yiiksek sicaklik ve diigiik basingta desorbe edilerek aktif karbondan ayrilir.
Boylece aktif karbon tekrar absorplama islemi i¢in hazir hale gelir. Desorbe olan
buhar ise bir yogusturucudan gegirilerek geri kazamlir. Adsorpsiyon-desorpsiyon
yontemi daha ¢ok kaynama noktasi diigiikk (200°C min altinda) ¢oziiciiler igin
uygulanir. Kaynama noktasi yiiksek goziiciilerin desorpsiyonu yiiksek sicaklik
gerektirir. Bu ise hem enerji tiikketimini artirir, hem de aktif karbonunun yapisim
bozarak adsorplama kapasitesini diigiiriir [2]. Gazyaginin normal kaynama aralifi
170-250°C oldugundan bu y6ntem uygun olmayacaktir.

Gazyag buhari igeren havamn sogutulmasi ile buharin yoZusturulup geri
kazamlmast diger bir yontem olarak aragtirilmahdir. Buhar orani ne kadar yiiksek ise
yogusturma verimi de o kadar yiiksek olur. Kurutucudan ¢ikan gaz karigiminda ise
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